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Abstract of EP0596782 

An elementary module for a signalling light 
comprises, in combination: - a framework (120), - 
at least one light-emitting diode (1 1 0) including a 
body (1 12), - at least one cover element (130) 
integral with the said framework. The latter 
comprises: - one opening (126) associated with 
each light-emitting diode for passage of the light 
emitted thereby, - means (125) for positioning 
one light-emitting diode opposite each opening, - 
means (132) for positioning the or each cover 
element opposite the openings, and - means for 
fastening the module onto a support element 
(200). Application to producing lights with shallow 
depth and having a homogeneous illumination 
field. 
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@ Un module elementaire pour feu de signalisa- 
tion comprend en combinaison : 

— une ossature (120), 

— au moins une diode electroluminescente 
(110) comportant un corps (112), 

— au moins un element de recouvrement 
(130) solidaire de ladite ossature. Cette derniere 
comprend : 

— une ouverture (126) associee a chaque 
diode electroluminescente pour le passage de 
la lumiere emise par celle-ci, 

— des moyens (125) pour le position nement 
d'une diode electroluminescente en regard de 
chaque ouverture, 

— des moyens (132) pour le positionnement 
du ou de chaque element de recouvrement en 
regard des ouvertures, et 

— des moyens pour la fixation du module sur 
un element de support (200). 

Application a la realisation de feux de faible 
profondeur a plage 6clairante homogene. 
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La presente invention a trait d'une facon generate 
auxfeux de signalisation de vehicules automobiles. 

Un feu de signalisation comprend classiquement 
une lampe a filament monte sur une platine, consti- 
tuant son fond, et un voyant. Des amenagements op- 
tiques sont frequemment utilises pour rabattre une 
proportion importante du rayonnement issu de la lam- 
pe dans une direction voisine d'un axe d'emission pri- 
vilege ou encore pour donner a la plage eclairante du 
feu, en depit de ('utilisation d'une source intense pra- 
tiquement ponctuelle, une intensite lumineuse homo- 
gene. 

On connaft egalement un feu de signalisation qui 
est subdivise en une pluralite d'elements comportant 
chacun une lampe a filament de petites dimensions, 
par exemple une lampe de type sans culot ("Wedge 
base"), en cooperation avec ses propres amenage- 
ments optiques, le but etant d'obtenir une plage eclai- 
rante a la fois homogene et de grande taille, et un feu 
d'epaisseur reduite. Un tel feu a plusieurs lampes est 
cependant couteux a realiser. 

Plus generalement, les divers composants d'un 
feu, a I'exception de la ou des lampes qui sont stan- 
dard, doiventfaire I'objet d'une etude et d'un develop- 
pement specif iques, au cas par cas, en fonction d'un 
cahier des charges donne. II en resulte un prix de re- 
vient eleve. 

D'autres inconvenients des feux de signalisation 
classique resident en ce que les lampes a filament uti- 
lises doivent etre remplacees frequemment, en ce 
qu'ils ont generalement une profondeur importante, 
du fait que le socle doit presenter au moins avec cer- 
taines lampes un prof il parabolique de concentration 
de flux, et en ce qu'il est impossible de donner aux 
plages eclairantes des contours complexes. Sur ce 
dernier point, le concepteur est generalement tenu a 
des formes simples de type circulaire ou rectangulai- 
re. 

On connalt par ailleurs par le document EP-A-0 
326 668 un module elementaire ayant les particulari- 
tes du preambule de la revendication 1 ci-apres. 

Cependant, ce module elementaire se limitant a 
une source et a un bottier pour cette source, il reste 
necessaire de prevoir egalement, outre une plaque de 
fond et un voyant definissant la cavite interieure du 
feu, deux plaques de circuits imprimes ainsi qu'un 
ecran intermediate. 

Un tel agencement connu n'est done pas a mdme 
de resoudre les problemes de la technique connue 
dans la mesure ou de nombreux composants ont en- 
core a faire I'objet d'une conception specif ique adap- 
tee au cahier des charges du feu que Ton souhaite ob- 
tenir. 

La presente invention vise a pallier les divers in- 
convenients de I'etat de la technique et a proposer un 
element modulaire elementaire, apte a §tre juxtapose 
avec une pluralite d'autres elements modulaires pour 
realiser facilement et economiquement des plages 



eclairantes de caracteristiques geometriques et pho- 
tometriques tout a fait variables, avec les avantages 
d'une epaisseur de feu extremement limitee et d'une 
bonne f iabilite. 
5 Elle concerne a cet effet un module elementaire 

ayant les particularity de la revendication 1 

D'autres aspects, buts et avantages de la presen- 
te invention apparaitront mieux a la lecture de la des- 
cription detaillee suivante d'un mode de realisation 
10 prefere de celle-ci, donnee a titre d'exemple et faite 
en reference aux dessins annexes, sur lesquels: 
la figure 1 est une vue en coupe longitudinale me- 
diane d'un module a diodes electroluminescentes 
selon une premiere forme de realisation de I'in- 
15 vention, 

la figure 2 est une vue de dessus partielle d'un 
ensemble de modules selon la figure 1, 
la figure 3 est une vue en coupe transversale se- 
lon la ligne Ill-Ill du module de la figure 1 , 
20 la figure 3a est une vue en coupe transversale 
partielle analogue a la figure 3, illustrant une va- 
riante de realisation, 

la figure 4 est une vue en coupe transversale se- 
lon la ligne IV-IV du module de la figure 1, 

25 la figure 5 est une vue de dessus schematique de 

quatre modules juxtaposes, 
la figure 6 illustre sous forme schematique sept 
possibilites d'agencements de moyens d'assem- 
blage entre modules voisins, 

30 la figure 7 est une vue de dessous d'une deuxie- 
me forme de realisation d'un module a diode 
electroluminescente selon I'invention, 
la figure 8 est une vue en elevation de cote du 
module de la figure 7, 

35 la figure 9 est une vue en coupe axiale mediane 
du module des figures 7 et 8, 
la figure 10 est une vue en elevation de face du 
module des figures 7 a 9, 
la figure 1 1 est une vue de dessus du module des 

40 figures 7 a 10, 

la figure 12 est une vue en coupe transversale 
mediane d'un module a diodes electrolumines- 
centes selon une troisieme forme de realisation 
de I'invention, 

45 la figure 13 est une vue partielle en coupe longi- 
tudinale mediane du module de la figure 12, 
la figure 14 est une vue partielle de dessus du 
module des figures 12 et 13, 
la figure 15 illustre schematiquement des 

so moyens de connexion electrique de modules a 
diodes electroluminescentes entre eux, 
la figure 1 6a est une vue en coupe verticale axia- 
le schematique d'un module a diodes electrolumi- 
nescentes raccordees electriquement selon un 

55 premier mode de raccordement, 

la figure 1 6b est une vue en coupe verticale axia- 
le schematique d'un module a diodes electrolumi- 
nescentes raccordees electriquement selon un 
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deuxteme mode de raccordement, 

la figure 1 6c est une vue en coupe verticale axia- 

le sch6matique d'un module £ diodes eiectrol umi- 

nescentes raccord6es eiectriquement seion un 

troisi£me mode de raccordement, 

la figure 1 7 est une vue de face schSmatique d'un 

ensemble de feux de signalisation arri&re realise 

£ I'aide de modules £ diodes eiectroluminescen- 

tes selon la presente invention, 

la figure 18 est une vue en coupe selon la ligne 

XVIII- XVIII de la figure 17, 

la figure 19 est une vue en coupe selon la ligne 

XIX- XIXde la figure 17, 

la figure 20 est une vue en coupe selon la ligne 

XX- XXde la figure 17, 

la figure 21 est une vue en coupe selon la ligne 

XXI- XXI de la figure 17, 

la figure 22 est une vue en coupe selon la ligne 
XXH-XXII de la figure 17, 
ia figure 23 est une vue d'ensemble sch6matique, 
en coupe transversale, d'un feu stop sur6lev6 
r6alis6 £ I'aide de modules £ diodes eiectrolumi- 
nescentes selon la pr6sente invention, 
la figure 24 est une vue de detail en coupe trans- 
versale du feu de la figure 23, et 
la figure 25 est une vue de face du feu des figures 
23 et 24. 

On notera preiiminairement que, d'une figure £ 
I'autre, des elements ou parties identiques ou similai- 
res sont d6sign6s paries mSmes signes de reference, 
et ne seront pas d6crits £ nouveau afin d'alieger la 
description. 

En reference tout d'abord aux figures 1 £ 5, on a 
represents un module £ diodes eiectrol urn inescentes 
destine £ tenir lieu de composant 6l6mentaire, apte £ 
Stre juxtapose £ des modules identiques, pour la rea- 
lisation d'un feu de signalisation, ou d'un ensemble de 
feux de signalisation, de grande surface. 

Dans le present exemple, un tel module, globale- 
ment indique en 100, comprend quatre diodes eiec- 
troluminescentes 110 de type "Brewster", disponibies 
dans le commerce. 

Un avantage lie & ('utilisation de diodes Brewster 
par groupe de quatre reside en ce que chaque diode 
n6cessite une tension eiectrique d'alimentation de 
I'ordre de 2,5 £ 3 volts, si bien qu'en placant ces dio- 
des en serie, on peut y appliquer directement la ten- 
sion de 12 volts disponible aux bornes de la batterie 
du vehicule. 

Chaque diode eiectroluminescente ou DEL 110 
comporte un corps 112 de contour g6neralement 
carre et de section transversale trapezoTdale, de fa- 
con classique en soi. Au centre de la surface exteheu- 
re ou surface avant du corps est presente une protu- 
berance 114 de forme sensiblement hemisph6rique. 
Ai'arrieredu corps 112 s'etendent trois partes metal I i- 
ques 116 de connexion eiectrique, dont la section 
dans une region terminale est reduite. Comme le 



montre la figure 2, le corps 1 1 2 de la DEL 1 1 0 compor- 
te deux encoches lateraies oppos6es 118 de section 
semi-circulaire, destin£es £ assurer le position de la 
DEL dans une position bien deter min6e. 

5 Un module selon cette premiere forme de realisa- 

tion comporte une ossature 120 allong6e selon un 
axe longitudinal x-x (figure 2), dont la section droite 
pr6sente generalement la forme d'un TT (figure 4). 
Cette ossature presente deux montants lateraux 122 

10 relies entre eux, essentiellement £ mi-hauteur, par 
une traverse 124. Cette ossature est realis6e pr6f£- 
rentiellement par moulage de mature plastique. 

Comme le montre la figure 1 , dans la face inf6- 
rieure de la traverse 124 sont pratiques quatre loge- 

15 ments 1 25 alignes selon I'axe x-x et dont la forme est 
essentiellement compiementaire de celle des corps 
112 des quatre DEL 110. Ainsi chaque logement 125 
presente deux nervures Iat6rales 125a (figure 2) des- 
tinees £ §tre engagees dans les encoches 118 du 

20 corps 112 de DEL. En outre, dans la face sup6rieure 
de ladite traverse sont formes, £ I'aplomb des loge- 
ments 125, quatre ouvertures traversantes 126 de 
section generalement circulate, debouchant au cen- 
tre desdits logements. 

25 Les ouvertures 126 sont tronconiques, en etant 

evasees vers le haut comme illustre, de mani£re £ 
laisser passer I'ensemble du flux lumineux I6g6re- 
ment divergent (I'angle solide est typiquement de 50°) 
issu de I'eiement 110 associe. 

30 Par ailleurs, I'ossature 1 20 comporte deux parois 

terminales oppos6es 1 28 (figure 1 ) s'etendant vers le 
haut. 

A I'extremite superieure des branches lateraies 
122 de I'ossature est fix6 un 6l6ment transparent for- 

35 mant couvercle 130, que Ton utilise avantageuse- 
ment comme element optique. Cet element 1 30 est al- 
longe suivant I'axe x-x, sur toute la longueur de I'os- 
sature 120. II comporte le long de ses quatre bords 
des rainures 132 ouvertes sur le cdte et destin6es £ 

40 recevoir les extr£mit6s libres des branches 122 etdes 
parois terminales 128, pour assurer un bon position- 
nement mutuel de ces elements. 

Par exemple, I'6l6ment 130 peut comporter, en 
relief sur sa surface interne ou externe, quatre lentil- 

45 les de Fresnel alignees avec les ouvertures 126 de 
sortie de lumi£re formees dans I'ossature 120. 

De preference, les parties 110, 120 et 130 du mo- 
dule sont assembles par collage, soudure aux ultra- 
sons, ou toute autre technique appropriee, de mani£- 

50 re £ assurer une parfaite cohesion du module 100. 

La partie inf6rieure des branches (en se ref6rant 
aux figures 1 , 3 et 4) et la traverse 1 24 d6f inissent en- 
semble une cavite destin6e £ recevoir un circuit impri- 
me 140, de forme allong6e, sur lequel les broches de 

55 connexion 116 des DELs sont soudees. On observe 
qu'£ I'aplomb de chaque paroi terminale 128 de I'os- 
sature est presente une ouverture 129 (figure 1) qui 
permet la connexion eiectrique, en paralieie, d'un cir- 
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cuit imprime 140 avec un circuit imprime voisin. 

De facon classique, des diodes electrolumines- 
centes placees en serie necessitent ('interposition, en 
serie egalement, d'une resistance de limitation de 
courant Une telle resistance est indiquee en 1 50. Elle 5 
est places dans un logement complementaire 127 for- 
me dans la traverse 124 de I'ossature entre deux lo- 
gements 125 adjacents, et ouvert au moins vers le 
bas. De la sorte, la resistance 150 peut §tre soudee 
directement sur le circuit imprime 140 (figure 1). w 

Comme le montrent les figures 1 et 4, I'ossature 
120 presente au niveau de ses bords longitudinaux et 
de ses bords terminaux un angle de depouille a, par 
exemple de 5°. Cet angle de depouille permet, 
comme on le verra en detail plus loin, de juxtaposer is 
intimement plusieurs modules a DELs avec des deca- 
lages angulaires mutuels pouvant atteindre en I'espe- 
ce 10°, ce qui permet de realiser des surfaces bom- 
bees. 

Une pluralite de modules 100 selon ('invention 20 
sont destines a etre montes sur une platine de sup- 
port 200, a I'aide de moyens dont on va decrire ci-des- 
sous une forme de realisation particuliere. 

On def init tout d'abord sur un module 1 00 huit po- 
sitions, notees P1 a P8 sur la figure 5, situees respec- 25 
tivement de part et d'autre, en direction transversale, 
d'un element DEL 110. 

On prevoit ensuite qu'a chaque position, I'ossatu- 
re 120 peut presenter Tune parmi trois configurations 
differentes, a savoir : 30 

- une configuration pleine ou obturee, c'est-a- 
dire que la paroi laterale 122 de I'ossature dans 
cette position est sensiblement ininterrompue; 
cette configuration est notes "O" et ill us tree sur 

la figure 3a; 35 

- une configuration trouee ou ouverte, c'est-a- 
dire que la paroi laterale 122 de i'ossature dans 
cette position est interrompue sur une largeur 
predetermines, pour laisser un passage 
s'etendant entre une hauteur voisine du plan 40 
superieur du corps 112 de LED et la base de 
I'ossature; cette configuration est notee "T", et 
illustree sur la figure 3, ou les deux modules 

100 juxtaposes presentent chacun, dans une 
position situee a gauche, un tel passage; et 45 

- une configuration de clipsage : la paroi laterale 
122 de I'ossature est interrompue essentielle- 
ment comme pour la configuration T" precitee, 
mais une dent 122a def init entre elle et I'extre- 

mite superieure du passage une cavite 122b; so 
cette configuration est notee "C", et est illus- 
tree sur la figure 3, ou les deux modules 100 
juxtaposes presentent chacun, dans une posi- 
tion situee a droite, une telle configuration. 
La platine 200 comporte, en des emplacements 55 
bien determines, des pattes souples 210 qui s'eten- 
dent vers le haut et qui se terminent chacune par une 
dent212 faisant saillie vers le cdte. Une telle patte est 



illustree sur la figure 3. La largeur de chaque patte est 
choisie egale ou legerement inferieure a la largeur du 
passage defini par la paroi laterale 122 de I'ossature 
120 dans les configurations T" et M C". 

Ainsi une ossature 120 peut presenter dans ses 
huit positions un motif de huit configurations d'assem- 
blage choisie parmi un nombre tres important (egal 
en theorie a 38) de motifs possibles. 

Et un motif particulier de configurations d'assem- 
blage peut constituer, selon un autre aspect de la pre- 
sente invention, un codage associe au type de modu- 
le a diodes electroluminescentes considered Ainsi il 
est possible de distinguer des des modules selon la 
couleur dans laquelle ils emettent (notamment rouge 
ou ambre), selon la nature des elements optiques (bil- 
les, stries, lentilles, echelons de Fresnel, etc..) for- 
mes sur I'element de recouvrement transparent 130, 
etc... Un tel "codage" a pourfonction essentieile d'as- 
surer un detrompage lors de la mise en place d'une 
pluralite de modules 1 00 sur la platine 200, en evitant 
notamment que des modules de natures differentes 
ne puissent etre melanges, en evitant egalement que 
des modules identiques ne puissent etre orientes 
tete-beche, et en evitant qu'un emplacement de la 
platine destine a recevoir un certain type de module 
ne puisse recevoir accidentellement un module de 
type different. 

Plus precisement, on comprend aisement a partir 
des figures 3 et 3a que, lors de la juxtaposition cdte- 
a-c6te de deux modules 100, une configuration "C" 
necessite d'etre en face d'une configuration T" af in 
de laisser la place necessaire a la patte de clipsage 
210 de la platine 200. Ainsi Ton observe, au milieu de 
la figure 3, que cette patte 210, dont la dent 212 est 
engagee dans la cavite 122b du module situe a gau- 
che, doit emprunter un chemin passant par le passa- 
ge defini par la configuration "T" du module situe a 
droite. On peut ainsi realiser un detrompage entre mo- 
dules places cdte-a-cdte, pours'assurerqu'ils sontde 
m£me type. 

On comprend egalement qu'un module ne peut 
etre positionne sur la platine si une patte de clipsage 
210 se trouve au droit d'une configuration "O". On 
realise ainsi un detrompage entre module et platine, 
pour s'assurer que la platine regoit bien le type de mo- 
dule qui convient. 

La figure 6 illustre, par les codes "C", "T" et "O" 
sus-mentionnes, sept motifs de configurations parti- 
culierement appropriees. Ohaque motif comprend 
trois configurations clipsees "C" en triangle, permet- 
tant I'ancrage sur la platine en trois points, c'est-a- 
dire par trois pattes de clipsage 210, chaque cdte lon- 
gitudinal comportant au moins I'une de ces configu- 
rations "C". On confere ainsi au montage une grande 
stabilite. On peut ainsi identifier sept types differents 
de modules. 

Bien entendu, d'autres motifs peuvent Stre envi- 
sages, les contraintes etant qu'au moins une conf igu- 
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ration clips6e "C" soit presente de chaque cdt6 longi- 
tudinal, etqu'une configuration trou6e T soit pr6sen- 
te dans ta position situ6e de I'autre c6te de I'6l6ment 
DEL110consid6r6. 

De nouveau en reference & la figure 1 , il est avan- 5 
tageux que la surface exterieure, tourn6e vers rei6- 
ment 130, de la traverse 124 soit rev§tue d'un rev§- 
tement 121 de type alumine (par application de pein- 
ture, metallisation sous vide, etc.), de manure d 
donner au module, lorsqu'il est eteint et observe de 10 
I'exterieur, un aspect aussi homogdne que possible. 
On note en effet que, de fagon convention nelle, le 
corps 110 d'une diode "Brewster" pr6sente un aspect 
incolore, transparent ou translucide. 

Bien que Ton ait decrit ci-dessus un module 15 
comportant quatre diodes de type "Brewster", il est 
bien entendu possible de realiser des modules 
comportant un nombre quelconque de telles diodes. 
On peut ainsi concevoir un ensemble de briques 6I6- 
mentaires, par exemple a 1 , 2, 4, 8 et 12 diodes dis- 20 
pos6es selon une rang£e unique, ou encore a 4, 6 ou 
8 diodes disposes c6te-d-cdte en deux rang6es, 
etc., pour r6aliser des plages £clairantes (6ventuel- 
lement bombees) de formes et de dimensions tout & 
fait quelconques par un choix judicieux de briques 25 
eiementaires. 

Les figures 7 & 11 illustrent un module & diode de 
type "Brewster" selon une autre forme de realisation 
de I'invention. Ce module comprend une ossature 120 
et un element de recouvrement 130 formes d'un seul 30 
tenant, par moulage de matiere plastique transparen- 
te. L'ossature 120 est dans ce cas limitee & deux pat- 
tes 122' qui font saillie vers le bas & partir des regions 
m6dianes de deux c6t6s opposes de reiement 1 30, et 
qui s'engagent au moins partiellement dans les enco- 35 
ches Iat6rales oppos6es 118 de reiement DEL 110, 
identique d celui decrit plus haut. 

Le montage de ce module & une seule diode 
"Brewster" (ou, en variante, & plusieurs diodes) peut 
se faire sur un circuit imprime (non representee les 40 
broches de reiement DEL 110 et les extr6mit6s libres 
des partes 122' pouvant §tre engag6es dans des 
trous appropri6s du circuit imprime. 

On observe en outre sur ces figures que l'6ie- 
ment 130 d6f init une lentiile plan-convexe, sa face in- 45 
terieure 135, tourn6e vers reiement 110, etant 
convexe, tandis que la partie en vis-&-vis 136a de sa 
face exterieure est plane, en etant bord6e par une 
partie biseautee tronconique 136b. On realise ainsi 
une concentration, suivant I'axe de T6l6ment 110, du 50 
flux lumineux qu'il 6met. 

Les figures 1 2 & 14 represented une autre forme 
de realisation d'un module selon I'invention. 

On y trouve, de fagon analogue & la forme de rea- 
lisation des figures 1 & 6, une ossature allong6e 120 55 
dont la section droite prgsente la forme g6n6rale d'un 
"H", avec deux branches Iat6rales 122 et une traverse 
124 dans laquelle sont pratiqu6es une plural ite d'ou- 



vertures alignees 126, par exemple au nombre de 
quatre. 

Mais & la difference de la forme de realisation des 
figures 1 £ 6, chaque element DEL 110 est regu non 
pas dans un logement sp£cif ique forme dans la tra- 
verse 1 24, mais dans la cavite d6f inie par la base des 
branches laterales 122 et par la traverse 124. Acet ef- 
fet, il est prevu dans la partie de base desdites bran- 
ches 122, au droit de chaque ouverture respective 
1 26 et de part etd'autre de celle-ci, une nervure semi- 
circulaire 125a apte & s'engager dans une encoche 
associee 118 de reiement DEL 110. 

Une autre particularite du module des figures 12 
& 14 reside en ce que reiement de recouvrement 130, 
ici pourvu sur sa surface exterieure d'echelons de 
Fresnel 137, est encastre entre les deux branches 
122, des gorges 123 etant formees & cet effet dans 
la region terminale exterieure desdites branches. 

On observe enfin que les branches 122 de I'os- 
sature 1 20 sont essentiellement paralieies entre elles 
dans la region de leur base, mais s'evasent vers le 
haut au deld de la traverse 1 24. On peut ainsi, comme 
precedemment, realiser des plages eclairantes bom- 
bees. 

Ici encore, les composants 110, 120 et 130 du 
module sont assembles par une technique classique 
de collage ou de soudure. Un avantage propre d ce 
mode de realisation reside en ce qu'on peut realiser 
un profile de grande longueur, dans lequel des ossa- 
tures 120 de diverses longueurs peuvent etre decou- 
p6es, pour realiser des modules & N elements 110. 

La figure 15 illustre sch6matiquement un mode 
de connexion eiectrique possible de deux modules 
100 disposes dans I'alignement I'un de I'autre. 

Chaque module 100 comporte, au niveau de cha- 
que face d'extremite longitudinale, une broche mSle 
1 71 et une broche femelle 1 72 situ6es dans deux po- 
sitions bien determinees. A son extremite opposee, il 
est pr6vu egalement deux broches mSle et femelle 
171, 172 dispos6es de fagon invers6e. Ainsi, lors de 
la realisation d'un alignement d'une plurality de mo- 
dules, une broche mdle 171 d'un module s'engage 
dans une broche femelle en vis-d-vis 1 72 du module 
voisin, tandis qu'une broche mSle 171 dudit module 
voisin s'engage dans la broche femelle 172 du modu- 
le premier cite. L'on realise ainsi un circuit d'alimen- 
tation eiectrique de type bus qui circule dans tous les 
modules connectes. 

Les figures 1 6a & 1 6c illustrent schematiquement 
d'autres types de connexions eiectriques possibles. 

Dans le cas dans le la figure 16a, chaque diode 
de type "Brewster" 110 est reliee individuellement & 
un circuit d'alimentation par deux conducteurs sou- 
pies 301, 302, dont les extremes peuvent presenter 
des cosses (non representees) & sertir sur les bro- 
ches de ladite diode. 

Sur la figure 16b, on a illustre un circuit imprime 
140 regu dans une cavite de I'ossature 1 20, d'une ma- 
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niere tout a fait analogue au cas des figures 1 a 6. Ce 
circuit imprime, surlequel sont connectes N elements 
DELs 110, est reli6 individuellement par deux conduc- 
teurs 303, 304 a un circuit d'alimentation. 

La figure 16c illustre une solution qui fait appel 5 
egalement a un circuit imprime 140. Cependant, ce 
circuit imprime comporte deux broches conductrices 
males 141, 142 qui font saillie, en des positions bien 
determiners, vers son c6t6 oppose aux 6l6ments 
DELs 110. La platine 200 porte quant a elie des 6le- 10 
ments de connexion femelles 221, 222 destines a re- 
cevoir lesdites broches miles 141, 142. Parexemple, 
ces elements de connexion femelles peuvent faire 
partie d'un circuit dit "circuit decoupe'\ bien connu en 
soi pour ia distribution des tensions d'alimentation a is 
des lampes a filament d'un bloc de feux de signalisa- 
tion, ce circuit decoupe etant globalement indique en 
220. 

Dans un tel mode de realisation, il est a noter que 
ces moyens de connexion electrique male-femelle 20 
peuvent §tre utilises avantageusement pour la fixa- 
tion mecanique de chaque module 100 sur la platine 
200. 

Et la encore, la position de la paire de broches 
miles 141, 142 peut varierenfonction du type de mo- 25 
dule consider^, de maniere a assurer un detrompage 
dans le meme esprit, mais par des moyens techni- 
ques differents, que dans le cas des modules realises 
selon les figures 1 a 6. 

La figure 17 illustre schematiquement, en eleva- 30 
tion de face, un bloc de feux de signalisation arriere 
de vehicule automobile utilisant des modules a diodes 
electroluminescentes tels qu'on les a d6crits ci-des- 
sus. Les figures 18 a 22 illustrent differentes coupes 
a travers ce bloc de feux. 35 

En reference a ces figures, le bloc de feux 400 est 
separe en deux parties distinctes, a savoir une partie 
exterieure bom bee 400a, dite en retour d'aile, et une 
partie int6rieure (par rapport a I'axe central du v6hi- 
cule), de forme g6n§ralement plate. 40 

La partie exterieure 400a comprend un fond 41 0a 
et un voyant ou globe 420a, de forme incurvee, situ6s 
a une distance essentiellement constante Tun de ('au- 
tre. 

Le voyant 420a est monte sur le fond 41 0a a I'aide 45 
d'un rebord rentrant peripherique 422a, engage dans 
une rainure comptementaire 412a form6e a la peri- 
pherie du fond 410a. Un joint d'etanch6ite (non refe- 
rence) est classiquement interpose entre ces deux 
pieces. 50 

La partie exterieure 400a comporte deux plages 
eclairantes P1 et P2 realisees exclusivement a I'aide 
de modules a diodes electroluminescentes 100 par 
exemple tels que decrits plus haut. II s'agit en I'espe- 
ce de modules a quatre diodes 110. Le fond 410a de 55 
ladite partie 400a joue le rdle de la platine telle que 
200 decrite en reference aux figures 1 a 6, en compor- 
tant par exemple des moyens de clipsage (non repre- 



sented) pour le montage des modules individuels. Par 
exemple, la plage P1 superieure correspond a un feu 
stop, de couleur rouge, tandis que la plage inferieure 
P2, de hauteur moindre, correspond a un feu cligno- 
tant indicateur de direction, de couleur ambre. 

On observe sur les figures 20 et 21 que les dif- 
ferents modules 100 sont decales angulairement i'un 
par rapport a I'autre, ce que permettent les angles de 
depouille, tels que decrits plus haut, de leurs surfaces 
terminates. 

En section verticals (figure 22), les modules 100 
sont decalgs en position les uns par rapport aux au- 
tres de maniere a epouser I'inclinaison du fond 410a 
et du voyant 420a. 

Les deux plages P1 et P2 sont separees par une 
zone mince 414a venue de matiere, en saillie vers 
I'avant, lors du moulage du fond 410a. 

Etant donne que ia couleur des fonctions lumi- 
neuses considered est donnee directement par les 
diodes electroluminescentes, le voyant 420a peut 
etre r6alis6 en matiere plastique transparente incolo- 
re, ou en une matiere plastique teintee (par exemple 
fumee) de maniere a ne pas sensiblement alterer les 
couleurs engendr^es. 

On observe que ('utilisation de modules a diodes 
electroluminescentes selon I'invention permet de rea- 
liser des feux d'une profondeur extremement limitee, 
typiquement de 20 a 30 mm, tout en presentant des 
plages eclairantes dont les niveaux d'eclairement 
sont extremement homogenes. 

La partie inteYieure 400b du bloc de feux compor- 
te, de facon analogue a la partie 400a, un fond 410b 
et un voyant 420b assembles de la meme maniere. 
Cette partie 400b def init deux plages eclairantes P3 
et P4. 

La partie P3, destinee par exemple a remplir la 
fonction feu de position, est egalement realisee a 
I'aide de modules a diodes electroluminescentes, 
mais d'une maniere differente des plages P1 et P2. 
Plus pr6cis6ment, il est pr6vu dans la r6gion inferieu- 
re de la cavite correspondant a la plage P3 une ran- 
gee unique de plusieurs modules 100 orients de ma- 
niere a emettre la lumiere vers le haut. La surface du 
fond 410b toumee vers le voyant 420b comporte un 
traitement particulier de facon a rabattre vers I'exte- 
rieur, tout en la diffusant, la lumiere recue des modu- 
les 100. Dans le mode de realisation des figures 17 
a 22, ce traitement consiste en un grenage. Mais se- 
lon une variante de realisation, illustree sur la figure 
18a, ce traitement peut consister en une serie de 
stries concaves 416b (ou encore de stries con vexes) 
s'etendant horizontalement sur la surface du fond 
410b. Au niveau de la plage P3, le voyant 420b peut 
§tre par exemple transparent incolore ou teinte 
(fume). De facon pr6fer6e, un revfitement opaque, 
par exemple noir, est forme a la surface interieure du 
voyant 420b au niveau de la rangee de modules 100, 
de maniere a masquer lesdits modules lorsque le bloc 
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de feux est observe de I'ext6rieur. 

L'autre plage eclairante P4 de la partie 400b 
correspond par exemple a la fonction feu de recul ou 
a la fonction feu anti-brouillard arriere. Elle est reali- 
st ici de facon conventionnelle : le fond 41 Ob d6f init 
au niveau de la plage P4 un reflecteur du genre pa- 
rabolique, qui coopere avec une lampe 430 pour for* 
mer unfaisceau de signalisation concentre. Le voyant 
420b, au niveau de la plage P4, peut presenter des 
zones 424b, 425b alternativement transparentes in- 
colores et translucides de couleur fumee, de maniere 
a presenter un aspect relat'rvement homogene avec la 
partie du voyant correspondant a la plage P3 tout en 
n'attenuant pas excessivement le rayonnement lumi- 
neux. 

La reference 440 indique sch6matiquement un 
circuit d'alimentation pour la rang6e de modules 100 
eclairant vers le haut dans la plage P3. 

Bien entendu, on peut realiser des feux ou blocs 
de feux a I'aide de modules a diodes electrolumines- 
centes pour obtenir des contours et des formes tout 
a fait quelconques. En particulier, en utilisant des mo- 
dules additionnels a une seule diode ou a deux dio- 
des, on comprend qu'il est possible de suivre de pres 
des contours courbes quelconques. 

On peut egalement avoir recours a de "faux mo- 
dules", c'est-a-dire des modules ayant la forme et 
I'apparence de modules tels qu'on les a decrits plus 
haut, ma is depourvus de diodes electroluminescen- 
tes. On peut ainsi realiser des feux de signalisation 
prgsentant, lorsqu'ils sont eteints, un aspect extreme- 
ment homogene sur une plage don nee, de grandes 
dimensions, mais dont la ou les plages eclairantes 
sont des sous-plages, plus petites, de ladite plage 
donnee. 

En reference aux figures 23 a 25, on va mainte- 
nant decrire un feu stop sur6leve (feu de lunette arrie- 
re) realise selon I'invention avec des modules a dio- 
des electro-luminescentes. 

La figure 23 represente la lunette arrifcre inclinee 
502 du vehicule, un 6l6ment de carrosserie qui la sur- 
monte etant designe par 504. 

Le feu stop sureleve comprend un capot 510 de 
section transversale en forme gen6rale de "L", dont 
une branche essentiellement verticale 510a est pla- 
qu6e contre I'element 504 et dont une branche hori- 
zontals 510b est plaquee contre la lunette 502. 

Sur le dessus de cette branche horizontal 510b 
est monte un feu stop qui comprend une plural ite de 
modules tels que decrits en reference aux figures 12 
a 14, disposes selon une rangee horizontal unique. 
On pourrait prevoir en variante un module unique de 
grande longueur. Les modules sont disposes dans un 
bolder ou coquille 520 s'etendant horizontalement et 
comportant deux demi-coquilles 520a et 520b, la 
demi-coquille arriere (par rapport a la direction 
d'emission de la lumiere) etant opaque et comportant 
des moyens (non representes) poursa fixation sur la 



branche 510b du capot. La demi-coquille avant 520b 
est realisee en matiere plastique transparente incolo- 
re (ou fumee), de maniere a laisser passer la lumiere 
emise par les elements DELs 110 et traversant le ou 

5 les elements de recouvrement 130. 

Un circuit imprime est recu dans la demi-coquille 
520a, les partes de connexion 116 des 6!<§ments 110 
etant soud6s sur ce circuit Cette demi-coquille 520a 
abrite egalement les conducteurs souples de liaison 

w electrique (non repr6sentes). 

La demi-coquille 520b recoit quant a elle les mo- 
dules 100, et elle comporte a cet effet, dans l'6pais- 
seur de ses parois superieure et inferieure, des epau- 
lements 522b permettant le calage du bord anterieur 

15 (par rapport a la direction d'emission) de chaque mo- 
dule. 

Les divers composants du feu (modules 100 et 
coquille 520) sont assembles de preference par col- 
lage. 

20 On peut ainsi realiser selon I'invention un feu stop 

surelev6 d'une hauteur de quelques dizaines de mil- 
limetres et d'une largeur de plusieurs dizaines de cen- 
timetres, ce qui s'avere interessant a la fois sur le plan 
de la securite (la vision dans le r£troviseur d'habitacle 

25 n'est pratiquement pas affectee) et sur le plan du sty- 
le. L'intensite lumineuse du feu est en outre extrSme- 
ment homogene sur toute sa largeur. 

Bien entendu, la presente invention n'est nu De- 
ment limitee a la forme de realisation decrite ci-des- 

30 sus et representee sur les dessins, mais I'homme de 
Tart saura y apporter toute variante ou modification 
conforme a son esprit. 



35 Revendications 

1. Module elementaire pour feu de signalisation de 
vehicule notamment automobile, du type 
comprenant une ossature (120) et au moins une 

40 diode electroluminescente (110) comportant un 
corps (112), caracterise en ce que ladite ossature 
comporte 

- au moins un element de recouvrement 
(130) solidaire de ladite ossature, 

45 - une ouverture (1 26) associee a chaque dio- 

de electroluminescente pour le passage de 
la lumiere emise par celle-ci, 

- des moyens (125; 122'; 122, 125a) pour le 
positionnement d'une diode electrolumi- 

50 nescente en regard de chaque ouverture, 

- des moyens (1 22, 132; 122, 123) pour le po- 
sitionnement du ou de chaque element de 
recouvrement en regard des ouvertures, et 

- des moyens (122a) pour la fixation du mo- 
ss dule sur un element de support (200). 

2. Module selon ia revendication 1, caracterise en 
ce qu'il comprend quatre diodes electrolumines- 
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centes alignees (110), connectees electrique- 
ment en serie. 

3. Module selon Tune des revendications 1 et 2, ca- 
racterise en ce que ledit element de recouvre- 5 
ment (130) comprend des amenagements opti- 
ques (137) de deviation de la lumiere. 

4. Module selon Tune des revendications 1 a 3, ca- 
racterise en ce que les moyens de fixation du mo- 10 
dule sur un element de support comprennent des 
moyens de clipsage (122a). 

5. Module selon Tune des revendications 1 a. 4, ca- 
racterise en ce qu'il comprend une pluralite de 15 
diodes electroluminescentes (110) comportant 
chacune des broches de connexion (116), et un 
circuit im prime (140) sur lequel lesdites broches 
sont soudees. 

20 

6. Module selon i'une des revendications 1 a 5, ca- 
racterise en ce que Tossature (120) presente une 
section transversale en forme generale de "IT 
comportant deux montants lateraux (122) et une 
traverse (124), en ce que la ou lesdites ouvertu- 25 
res (126) sont pratiquees dans la traverse (124), 

en ce que le ou les elements de recouvrement 
(130) sont montes sur des premieres extremites 
libres des montants (122) et en ce que les 
moyens de fixation du module sur un element de 30 
support (200) operent entre lesdits montants 
(122), dans une region opposee & Telementde re- 
couvrement au moins prevu, et Tenement de sup- 
port 

35 

7. Module selon la revendication 6, caracterise en 
ce que les moyens de positionnement d'une dio- 
de electroluminescente comprennent un loge- 
ment (125) forme dans ladite traverse (124) au 
droit de I'ouverture associee (126), et dont la for- 40 
me est essentiellement complementaire de ceile 

du corps (112) de la diode. 

8. Module selon la revendication 6, caracterise en 

ce que les moyens de positionnement d'une dio- 45 
de electroluminescente comprennent les deux 
montants (1 22), dans une region situee en arriere 
de ladite traverse (124) par rapport d la direction 
d'emission. 

50 

9. Module selon la revendication 8, comportant au 
moins une diode electroluminescente (110) dont 
le corps (112) presente deux encoches de posi- 
tionnement (118) opposees, caracterise en ce 

que lesdits montants (122) comportent, sur leurs 55 
faces interieures en vis-a-vis, des nervures 
(125a) essentiellement complementaires desdi- 
tes encoches. 



10. Module selon I'une des revendications 1 & 9, ca- 
racterise en ce que I'ouverture (126) associee d 
chaque diode electroluminescente presente une 
paroi generalement tronconique evasee dans la 
direction d'emission de la lumiere. 

11. Module selon I'une des revendications 1 £ 10, 
comprenant au moins une rangee d'une pluralite 
de diodes electroluminescentes (110), caracteri- 
se en ce que I'ossature (120) presente dans des 
parois laterales, de part et d'autre de chacune 
des diodes, une pluralite de configurations d'as- 
semblage (T, O, C) choisies dans le groupe 
comprenant une configuration ouverte (T), une 
configuration fermee (O) et une configuration (C) 
pour dent d'encliquetage. 

12. Module selon la revendication 11, caracterise en 
ce qu'elle presente un motif de configurations 
d'assemblage associe bi-univoquement & au 
moins une caracteristique du module choisie 
dans le groupe comprenant les caracteristiques 
de couleur de lumiere et les caracteristiques de 
traitement optique realise par I'element de recou- 
vrement au moins prevu. 

13. Module selon la revendication 11 ou 12, caracte- 
rise en ce que les moyens de fixation du module 
sur un element de support (200) comprennent au 
moins deux pattes souples (210) solidaires dudit 
element de support et comportant chacune une 
dent (212) apte & s'engager dans une cavite 
(122b) def inie par une configuration d'encliqueta- 
ge (C). 

14. Module selon la revendication 13, caracterise en 
ce que chaque parte (210) pourvue d'une dent 
(212) est apte d cooperer avec une configuration 
d'encliquetage associee (C) en s'etendant au 
moins partiellement dans un passage apparte- 
nant d une configuration ouverte (T) prevue dans 
une region en vis-&-vis d'un autre module place 
cdte-&-cdte avec ledit module. 

15. Module selon I'une des revendications 1 £ 14, ca- 
racterise en ce que ladite ossature (1 20) compor- 
te des faces terminates et/ou laterales presen- 
tant un angle de depouille (a), de maniere £ pou- 
voir juxtaposer une pluralite de modules (100) 
avec un defaut d'alignement. 

16. Module selon Tune des revendications 1 a 15, ca- 
racterise en ce que son ossature (120) presente 
un logement (127) pour une resistance de limita- 
tion de courant (150). 

17. Module selon Tune des revendications 1 £ 16, ca- 
racterise en ce qu'il comporte des faces termina- 
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les opposees presentant au moins une ouverture 
(129) pour le passage de moyens de connexion 
electrique. 

18. Module selon la revendication 3, caracterise en 5 
ce que lesdits amenagements optiques sont choi- 

sis dans le groupe comprenant les lentilles, les 
echelons de Fresnel, les prismes et les stries. 

19. Module selon la revendication 5, caracterise en 10 
ce que le circuit imprime (140) porte des broches 

de connexion (141; 142) aptes & cooperer avec 
des broches complementaires (221, 222) for- 
mees sur I'element de support (200), de maniere 
k assurer au moins la connexion electrique du 15 
module. 

20. Module selon la revendication 1 , comprenant une 
diode electroluminescente unique (110) dont le 
corps (112) presente deux encoches de position- 20 
nement opposees (118), caracterise en ce que la~ 

dite ossature (120) comprend deux pattes (122') 
s'etendant d partir dudit element de recouvre- 
ment (130) et engagees au moins partiellement 
dans lesdites encoches. 25 

21. Module selon Tune des revendications 1 d 20, ca- 
racterise en ce que led it element de recouvre- 
ment (130) au moins prevu est realise d'un seul 
tenant avec I'ossature (120). 30 

22. Module selon I'une des revendications 1 & 21, ca- 
racterise en ce que I'ossature com porte, au voi- 
sinage de la ou des ouvertures (126), un re vehe- 
ment de teinte neutre presentant un aspect voisin 35 
de celui d'une diode electroluminescente eteinte. 
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